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2000 mm 7

2100 mm 7.25
2300 mm 7.75
2500 mm 8.25
2750 mm 9

3000 mm 9.75
3300 mm 10.75







Turner 200-serien - Monteringstillbehor for
bakomliggande torsionsfjaderaxeln

A Obs!

Denna anvisning ersatter punkterna Toch 10-13 i den ursprungliga
monteringsanvisningen samt tillkommer som nya punkter 14-15.

Monteringen borjas fran punkt 1*i denna anvisning, darefter foljs den ursprungliga
portens anvisning punkterna 2-9, och avslutningsvis atergar man till denna anvisning
punkterna 10-15.

- Lé&s bade denna och den ursprungliga anvisningen noggrant fore montering och
anvandning.

- Monteringstillboehdren levereras med fastmaterial for tra. For andra monteringsytor
maste anvanda ldmpliga fastmaterial.

- Var sarskilt uppmarksam och forsiktig vid montering av torsionsfjadern.

- Nodvandiga monteringsverktyg finns listade i portens ursprungliga anvisning.

Ytterligare allmanna instruktioner finns i den ursprungliga portens monteringsanvisning.

Leveransomfang

14.  Lyftvajrar (ersatter de ursprungliga)
235. Konsol for brytrulle, 2 st
24. Brytrulle, 2 st
25. Axelstodsfaste R
25. * Axelstodsfaste L

- Forportar pd 8,2 m? och stdrre
26. Axelstodsfaste L

- For portar mindre én 8,2 m?
27. Upphangningsjarn
28. Stadlagring
29. Konsol for stodlagring

Fastmaterial

- Skruv A 6,3 xbb mm
- BultC 6x15 mm

- MutterD M6

- BultE 8x19 mm

- Mutter F M8

- BultM 10 x 55 mm
- Mutter N M10

- Hylsa O

- Lashylsa



Forberedelse av vertikalskenor

1.0*

1.2*
1.3*
1.4*

1.5%

Lossa vertikalskenan fran L-vinkeln genom att forst 6ppna muttrarna (D) och ta bort
bultarna(C). Gor detta for bada vertikalskenorna om skenorna ar formonterade.

Mark ut och kapa 75 mm fran nedrednden av L-vinkeln.
Mark ut och kapa 75 mm fran nedrednden av vertikalskenan.

Avldgsna andlagren fran bada L-vinklarna genom att lossa muttrarna(F) och ta bort
bultarna(E). Ldgg dndlagren samt muttrarna(F)och bultarna(E) at sidan. De monteras
senare pa axelstodsfastena.

Tryck fast sidotatningarna i L-vinklarna. Sidotatningens nederkant ska vara i niva med
L-vinkelns nederkant, och tatlappen ska vara vant inat. Tatlappen far inte hamna
mellan portlamellen och tatningens glidyta, utan ska ligga an mot portlamellen.

Darefter fortsatter du monteringen enligt portens ursprungliga anvisning fram till punkt 10.

Montering av axelstativ

10.1

10.2

10.4
10.5

Passa in brytrullekonsolen (23) vid vertikalskenans dverkant sa att konsolens dverkant
ligger i niva med vertikalskenans dverkant.

Markera med penna halen mot L-vinkelns fastyta samt konsoldrats hal mot L-vinkelns
sida.

Borra forst 4 mm styrhal och darefter 7-8 mm hal i L-vinkelns fastyta. Upprepa detta
for bada vertikalskenorna.

Borra dessutom forst ett 4 mm styrhal och darefter ett 10 mm hal i L-vinkelns sida.
Gor detta for bada vertikalskenorna.

Placera brytrullekonsolen (23) pa plats (det formade 6rat ska alltid vara inat).

Fast brytrullekonsolen mot portkarmen med tva skruvar (A).

Brytrulle monteras pa konsolens inre sida, distanshylsan pa den yttre.

For bulten (M) genom Gronen, brytrulle, distanshylsan och L-vinkelns sida, och fast
med mutter (N). Upprepa det pa andra sidan.

Placera axelstddsfaste R(25) pa plats och fast det med bultar (C) och muttrar (D).

Placera axelstodsfaste L (26) pa plats och fast det med bultar (C) och muttrar (D).

10.5*0m porten &r utrustad med tva torsionsfjadrar anvénds olika axelstodsfaste L (25%).

Placera det pa plats och fast det med bultar (C) och muttrar (D).



Sett inifran garaget monteras det langre réraxeln till hdger och den kortare till vanster.

1.1 Montera torsionsfjadern, Iashjulet och fjaderbrottsskyddet (18) pa den langre axeln
enligt bilden.
Torsionsfjaderns spannande ska vara till vanster och fastanden till hoger.

11.7* Om porten &r utrustad med tva torsionsfjadrar, montera den andra torsionsfjadern pa
den kortare axeln enligt bilden.
Torsionsfjaderns spannande ska vara till hoger och fastanden till vanster.

A Obs!

Felmonterade torsionsfjadrar fungerar inte och kan i varsta fall skadas. Kontrollera
noggrant fjadrarnas riktning innan de spanns.

Pa en bakomliggande torsionsfjaderaxeln monteras den
hdgergangade torsionsfjadern (hdger spiralriktning) pa hoger
sida sett inifran garaget, pa den langre axeln.

Fjaderns spannande ska vara till vanster och fastanden till
hoger.

Pa en bakomliggande torsionsfjaderaxeln monteras den
vanstergangade torsionsfjadern (vanster spiralriktning) pa
vanster sida sett inifran garaget, pa den kortare axeln.
Fjaderns spannande ska vara till hoger och fastanden till
vanster.

1.2 Placera stddlagret pa den ldngre axeln sa att stodlagrets tjockare del &r pa hoger sida,
mot torsionsfjadern.

11.3 Placera axelandarna i axelkopplingen.
11.4 Centrera axelandarna i axelkopplingen.

1.5 Las axelkopplingens tva lasskruvar genom att dra at dem ordentligt.



Lyft upp axelstativet pa axelstodsfastena och centrera roraxeln sa att den sticker ut lika
mycket pa bada sidor.

12.1 Placera andlagret genom réraxeln pa axelstodsfaste L sa att den tjockare delen &r
vand utat. Fast andlagret med bultar (E) och muttrar (F).

12.2 Placera dndlagret genom roraxeln pa axelstodsfaste R sa att den tjockare delen ar
vand utat. Fast andlagret med bultar (E) och muttrar (F).

12.3 Bygg upp mellanupphangningen for axelstativet.
Fast stodlagringskonsolen pa upphangningsbeslaget med bultar (E) och muttrar (F).
Fast upphangningsbeslaget i taket med skruvar (A).
Fast stodlagret i konsolen med bultar (E) och muttrar (F).

/\ Oobs!

Upphédngningsbeslagets fastyta ska vara av ett stabilt material sdsom trd, betong eller sten.
Fast inte upphangningsbeslaget i endast gipsskiva eller annat svagt material.

Till skillnad fran anvisningen kan upphangningsbeslaget vdndas om det saknas lampligt
fastmateriel pa den plats som visas i instruktionen.

12.4 Kontrollera att axelstativet ar vagratt och att axeln roterar sa rakt som mojligt. En liten
ojamn rotation ar inget problem.

12.5 Placera vajertrumman (réd R) pa axeln och skjut den mot &ndlagret.
Placera lashylsan pa axeln och skjut den mot vajertrumman.
Las skruven med insexnyckel.

12.6 Fast fjaderbrottsskyddet i axelstédsfastet med bultar (E) och muttrar (F).
Skjut l&shjulet mot fjaderbrottsskyddets lager under I&stungan och |&s skruvarna med
insexnyckel.
Om porten &r utrustad med tva torsionsfjadrar, upprepa proceduren pa andra sidan.

12.7 Fastupphangningsbeslaget i axelstodsfastet med bultar (E) och muttrar (F).
Fast upphangningsbeslaget i taket med skruvar (A).
Fast torsionsfjadern i fjarderbrottsskyddet med sin fastédnde och Ias muttrarna.
Om porten har tva torsionsfjadrar, upprepa detta pa andra sidan.

12.8 Placera vajertrumman(bla L) pa axeln och skjut den mot &ndlagret.
Placera lashylsan pa axeln och skjut den mot vajertrumman.
Las skruven med insexnyckel.



/\ Obs!

Kontrollera med vattenpass att portlamellerna star vagratt i portéppningen och rikta dem
vid behov med kilar.

13.1 Forupp lyftvajrarna fran undersidan, fran vaggsidan, till brytrullen och vidare ldngs
horisontalskenorna till vajertrummorna.

13.2 Placera presshylsan i lyftvajerns dnde i sparet pa vajertrumman.
Vrid vajertrumman sa att vajern stracks och |as bultarna. Bultarna behdver inte ligga i
kilsparet. Var forsiktig sa att du inte spanner for hart!

13.3 Hall lyftvajern strackt vid vajertrumman samtidigt som du |dser axelstativet med
lastanger. Detta forhindrar att axeln roterar och sékerstéller att den spanda vajern
forblir strackt.

13.4 Placera presshylsan i lyftvajerns dnde i sparet pa vajertrumman.
Vrid vajertrumman sa att vajern stracks och |as bultarna. Bultarna behdver inte ligga i
kilsparet. Var forsiktig sa att du inte spanner for hart!

A Obs!

Kontrollera slutligen att bada lyftvajrarna ar stréckta, att bultarna pa vajertrummorna ar
ordentligt atdragna samt att alla lasskruvar i axelkopplingen &r I3sta.



Spanning av torsionsfjadern

/\ Obs!

Var sarskilt uppmarksam och forsiktig nar du spanner torsionsfjadern.

Vid spanning av torsionsfjadern, anvand t.ex. 10-12 mm stanger, cirka 300 mm langa.

14.1 Ritaenlinje pa torsionsfjadern. Vid behov kan denna linje anvandas for att berdkna
antal spanda varv.

14.2 Sattin spannstangen i halet pa torsionsfjaderns spanningshal och tryck uppat.
14.3 Spann torsionsfjadern enligt bilden:

1. Satt spannstangen i spanningshalet.

2. Ta bort den andra spanningsstangen.

3. Tryck uppat.

Upprepa tills ratt antal varv ar spanda.

14.4 Kontrollera ratt antal varv for vald porthdjd i tabellen. Nar ratt antal varv ar spandaii
torsionsfjadern, 13s bultarna. Bultarna behover inte ligga i kilsparet. Var forsiktig sa att
du inte spanner for hart!

*Om porten har tva torsionsfjadrar, upprepa steqg 14.1-14.4 dven for den andra fjadern.

14.5 Tabort Idstangerna.

A Obs!

Torsionsfjadern ska alltid spannas fran botten uppat med rotation. En felspand
torsionsfjader kan g& sénder. Om bakvaggen ar framfor dig och det inte gar att spénna
fjadern enligt instruktionen, utan spanningen maste goras fran portsidan, spann da fran
toppen nedat.

Fjadern maste spannas MINST det antal varv som anges i tabellen. For lite spanning gor
porten tung, och vid upplyftning kan lyftvajrarna lossna.

Om porten har tva torsionsfjadrar ska samma antal varv spannas pa bada fjadrarna.

Anvand inte skruvmejsel eller sparmejsel for spanning. Anvand endast stanger som &r
tillrackligt starka for att spanna fjadern.
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Né&r torsionsfjadern har ratt mangd kraft, stannar porten pa midjehdjd och rér sig
varken uppat eller nedat av sig sjalv.

Om balansen inte ar korrekt, spann eller lossa torsionsfjadern ett halvt varv i taget
enligt féljande:

1. S&nk porten och placera lastangerna pa plats (bild 13.3).
2. Satt spannstangen i halet pa fjadderns spanningsand.

3. Lossa skruvarna pa spanningsanden samtidigt som du ar redo att ta emot fjaderns
kraft.

4. Spann eller lossa fjddern med spénnstangerna.
5. Las skruvarna.

6. Ta bort lastangerna(bild 14.5) och testa portens balans.

Avslutningsvis, rengor portens vertikala och horisontella skenor.
Smorj gangjarn, and-, stod- och fjaderbrottsskyddslager, torsionsfjader samt rullhallare
med exempelvis WD-40 eller HHS 2000.

Behandla under-, 6ver- och sidotatningar med silikonspre;j.

A\ Obs!

De vertikala och horisontella skenorna ska inte smdorjas, sa att de inte samlar smuts.

Monteringen av garageporten ar nu klar.
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Genomskarning vid takskjutporten

Turner 200
Portoppningens dimensionering -
bakomliggande torsionsfjaderaxel

Port6ppningens dimensions- och féstytor sett fran insidan

E
D
B+ 350
mm Al2 Al2
495 mm
C ° Z
=2 A =Vald portbredd
B = Vald porthd&jd
C = Utrymme ovanfor portdppningen v
. Vid Il drift 130 ? Bredden p& monteringsytan min. 150 mm
. MI dmanue 'rll160 mm g@ behovs om porten ar utrustad med o,
- ed automati mm portdppnare. i
Monteringsdjup vid manuell drift D =B + 580 mm ‘g
B Monteringsdjup med automatik E s . Fastyt _g- Fastyt
. B astytans il astytans
B <2300 mm — E =3350 mm(sEarldard‘arm) bredd K bredd
e B>2300 mm— E=4350 mm(férlangningsarm) min. 80 mm N nI'IJ min. 80 mm
he F (lamellens hogsta punkt)=B +130 mm
G (skenornas underkant)=B - 50 mm
Fri genomsfarthdjd
e Vid manuell drift =B -150 mm
e Medautomatik=B }
- Sidorum | Sidorumm
min. 100 mm ! min. 100 mm
A =Vald portbredd
KOM DESSUTOM IHAG FOLJANDE NAR DU FORBEREDER PORTOPPNINGEN: , R . "
TRARAMVAGG TAKSKJUTPORTENS MONTERING LATTBETONVAGG
- Porten monteras alltid p& vaggens insida
- Alla fastytor méaste finnas pa samma niva I I
« Golvet maste vara rakt vid portﬁppningen ] 1. Ytmaterial och -behandling enligt konstruktionsbeskrivningen T 5 99 (
D t wficlls o VE Terebd sl emaEk: i (Elek [ 2. Bérbart material stapelbart termiskt lattbetong b Et
i CGUROIGMSHAPOROPBNIdICNKIEVERENIQICH GSHEAHO LRI G HE TS 3. Ytmaterial och -behandling enligt rumsbeskrivningen
= Vald porth6jd 2300 mm eller mindre: ! 4. EPS/Neopor 50 mm y
Uttaget fran framvéaggens portens centrum till taket 3500 mm !Hm 5. Natochgips eller plat CRAON(
. o g . . | .
Vald porth?Jd over ?300 mm: . | -E‘-j |
Uttaget fran framvaggens portens centrum till taket 4500 mm te—]

Karm yttre dimensioner =vald portbredd + 140 mm

Garage invandig bredd min. = vald portbredd + 200 mm
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