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Turner 200
Portöppningens dimensionering - 
bakomliggande torsionfjäderaxel

Genomskärning vid takskjutporten Portöppningens dimensions- och fästytor sett från insidan

Fästytans
bredd
min. 80 mm

Fästytans
bredd
min. 80 mm

Bredden på monteringsytan min. 150 mm 
behövs om porten är utrustad med 
portöppnare.
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Sidorum
min. 100 mm

Sidorumm
min. 100 mm

A = Vald portbredd

Karm yttre dimensioner = vald portbredd + 140 mm
Garage invändig bredd min. = vald portbredd + 200 mm

TAKSKJUTPORTENS MONTERINGTRÄRAMVÄGG LÄTTBETONVÄGG
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1.  Ytmaterial och -behandling enligt konstruktionsbeskrivningen
2. Bärbart material stapelbart termiskt lättbetong
3. Ytmaterial och -behandling enligt rumsbeskrivningen
4. EPS/Neopor 50 mm
5. Nät och gips eller plåt

KOM DESSUTOM IHÅG FÖLJANDE NÄR DU FÖRBEREDER PORTÖPPNINGEN:

• Porten monteras alltid på väggens insida
• Alla fästytor måste finnas på samma nivå
• Golvet måste vara rakt vid portöppningen
• Den automatiska portöppnaren kräver en jordad stickkontakt i taket:
▪ Vald porthöjd 2300 mm eller mindre:

Uttaget från framväggens portens centrum till taket 3500 mm
▪ Vald porthöjd över 2300 mm:

Uttaget från framväggens portens centrum till taket 4500 mm

A = Vald portbredd
B = Vald porthöjd
C = Utrymme ovanför portöppningen

• Vid manuell drift 130 mm
• Med automatik 160 mm

Monteringsdjup vid manuell drift D = B + 580 mm 
Monteringsdjup med automatik E

• B ≤ 2300 mm → E = 3350 mm (standardarm)
• B > 2300 mm → E = 4350 mm (förlängningsarm)

F (lamellens  högsta punkt)  = B + 130 mm 
G (skenornas  underkant) = B - 50 mm 
Fri genomsfarthöjd

• Vid manuell drift = B - 150 mm
• Med automatik = B




